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Noch besser gekiihlt

Innovatives Herstellungsverfahren
fur den Werkzeugbau

Autheizphase beim Diffusion Bonding
(Bild: Neue Materialien Bayreuth GmbH)

Geschwindigkeit und Wirksamkeit
des Kuhlprozesses bestimmen
Takizeit und resultierende Form-
teilqualitdt beim SpritzgieBen. Der
Werkzeugbau ist daher immer auf
der Suche nach neuen Ldsungen,
die eine kosteneffiziente Herstel-
lung hochwirksamer Werkzeuge
erdffnen.

Die konventionelle Werkzeugferti-
gung st6Bt bei dem Einbringen
der einfach gestalteten Kiihlkanéle
verfahrensbedingt an Grenzen,
wodurch das Potenzial technisch
realisierbarer Abkuhlraten mit
entsprechend gesenkten Taktzeiten
nicht ausgeschépft werden kann.
Eine weitere Herausforderung ist
die oftmals inhomogene Tempera-
turverteilung im Werkzeug. Diese
fahrt zu thermischen Spannungen
im gespritzten Bauteil mit entspre-
chenden QualitdtseinbuBen, die
aber auch das Werkzeug selbst
belasten, was letztendlich dessen
Lebensdauer reduziert. Ein wei-
teres Manko schlieBlich ist die
lange Herstellungsdauer von meist
Uber acht Wochen. Neue Ferti-
gungsverfahren, wie beispielsweise
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die pulverbasierte Additive
Fertigung, ermdglichen
zwar die Integration kon-
turnaher Kiihlkanale und
verbessern so Zykluszeit,
die Kehrseite hiervon sind
jedoch deutlich héhere
Fertigungskosten.

Eine alternative L&sung
fur diese Herausforde-
rungen zu entwickeln ist das Ziel
eines aktuellen Kooperations-
projekts der Neue Materialien
Bayreuth GmbH. Ausgangspunkt
ist der Einsatz eines neuartigen
diffusion bonding-Verfahren zum
Aufbau des Werkzeugeinsatzes.
Dieses Verfahren beruht auf einem
plattenbasieren Schichtaufbau, bei
dem mittels einfacher Frasarbeiten
zur Formgebung der einzelnen
Platten auch komplexe Kihlkanal-
systeme realisiert werden kénnen.
Ergebnis sind kostenglnstig her-
gestellte, stabile Werkzeugeinsatze
mit konturnaher Kiihlung.

Um aber noch effektivere und ho-
mogenere AbkUhlraten realisieren
zu kdnnen, wird in dem Projekt ein
Ansatz verfolgt, der darauf beruht,
in dem hergestellten Werkzeug-
einsatz lokal gezielt einen weiteren
Werkstoff zu integrieren, der einen
deutlich hdheren Warmeleitkoeffi-
zienten aufweist, als das Material
des Einsatzes. Eine solchermaBen
optimierte Kiihlung bringt deutliche
Vorteile hinsichtlich Zykluszeiten,
Bauteilqualitat und Standzeit des
Werkzeugeinsatzes.

Die Neue Materialien Bayreuth GmbH erforscht in einem
Kooperationsprojekt, wie SpritzgieBwerkzeugeinsitze mit
deutlich verbesserter Kiihlleistung kostengiinstig herge-
stellt werden kénnen. Im Mittelpunkt steht die Integration
von warmeleitfahigem Material.

Hauptanwendungsgebiet des
neuen Verfahrens ist zundchst
der Werkzeugbau.

Der innovative Ansatz, funktions-
optimierte Werkstoffe lokal gezielt
zu integrieren, erdffnet aber dar-
Uber hinaus auch weitere An-
wendungsfelder im Automobil-,
Luftfahrt- und Verkehrs- sowie
Nuklearsektor.

Die Arbeiten erfolgen im Rahmen
des vom Bundesministerium fur
Wirtschaft und Klimaschutz im
Zentralen Innovationsprogramm
Mittelstand (ZIM) geférderten
Kooperationsprojekts ,,PulsTool —
Entwicklung eines kosteneffizien-
ten Fertigungsverfahrens von
Spritzgusswerkzeugen mit kontur-
nahen Kidhlkanalen basierend auf
druckgepulstem Diffusionsschwei-
Ben zur 30-50 % schnelleren
Hersteliung von Spritzteilen er-
héhter Qualitat” (KK5027505LL0).
Kooperationspartner ist die KDS
Radeberger Prazisions-, Formen
und Werkzeugbau GmbH.
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